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幾何公差項目

1. 直線度
2. 真圓度
3. 平面度
4. 垂直度
5. 平行度
6. 正位度
7. 同心度
8. 對稱度

單一物件之幾何公差
(每個物件須超過基
本構成點位數量)

雙物件相對性之幾何
公差
(需要確定誰是基準
之物件)
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1.直線度 (Straightness):
3點以上才能構成此運算法則

• 直線度是二維公差帶，它由兩個相距為公差值的平行值線
組成，第一直線由接觸工件表面2個最高點形成，第二直
線與第一直線平行，工件內不方項與第一直線相距為公差
值
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2.真圓度 (Circularity):
4點以上才能構成此運算法則

• 真圓度=最小半徑和最大半徑之公差帶
• VMZ測量設定可設為
[範圍外移除有效範圍: 2 sigma]
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3.平面度 (Flatness):
4點以上高度測量點才能構成，並且不
能在同一直線上分布

‧ 平面度是一個空至表面平面誤差的幾何公差

‧ 平面度是三維公差帶，它由兩個相距為公差值的平形平面組成，第一
平面由接觸工件表面3個最高點形成，第二平面與第一平面平行，在
零件內不方向與第一平面相距為公差值

• 影響工件安裝位置精度和加工精度
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3-1.平面度 (Flatness): 
CAD圖示與取點方式

< O >至少有三點要
在此評估平面的較
外圍處取點(紅色十
字)，再取任意一點
(藍色十字)，達四
點以上即可運算平
面度，點數愈多愈
接近真實平面

< X >若大多取點為
一直線則無法真正
評估出此真實平面，
或者無法運算出平
面度

Error Rang= 0.1
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3-2.平面度公式
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4.垂直度 (Perpendicularity):
由2條物件構成，需確認[基準物件]

• 基準:以基準直線或平面延伸出垂直之中心法線
• 運算法則:以中心法線為基準，另一直線每一個測
量點到此中心法線之最大和最小距離的公差帶
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5.平行度 (Parallelism):
兩物件構成，需要確認[基準物件]

• 基準: 取適當直線或平面為基準
• 直線會無限延伸，必須使用[參考長度]
• 運算法則:以基準線和面，平移產生平形中心法線
到另一側評估線或面，計算評估線或面上的所有
測量點到基準中心法線的最大或最小距離之公差
帶
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6.正位度(Position):
需有確定的座標系統為基準

• 根據圖面有正確的原點設定
• 根據圖面有正確的軸向設定
• 根據圖面設定測量物件的標準座標(X, Y)
• 根據上方設定，即可計算出測量物件之正
位度
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7.同心度 (Concentricity):
兩圓構成，需確定[基準圓物件]

• 基準:確認那一圓物件為基準
• 運算法則:兩圓心距離X2 (直徑之最大偏差)
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8.對稱度 (Symmetry):
兩直線或平面構成，但需確定[基準物件]

• 以基準線和目標線產生中心對稱法線

• 以基準線上測量點垂直於對稱法線之延伸到目標線
的交叉點(目標線新評估點)

• 運算基準線的測量點與目標線的新評估點之中點

• 運算法則: 所有運算中點到中心對稱法線距離之最大
和最小公差帶
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